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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
1.1. Область применения программы
Программ профессионального модуля является частью основной профессиональной  образовательной программы по специальности НПО в соответствии с ФГОС 29.01.26 «Печатник плоской печати» (базовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности настройка печатного оборудования соответствующей профессиональным компетенциям:
1. Осуществлять настройку бумагоподающей системы;
2. Выполнять настройки бумагопроводящей системы;
3. Осуществлять настройки приемно-выводного устройства;
4. Выполнять настройки красочного аппарата; 
5. Выполнять настройки увлажняющего аппарата; 
6. Выполнять настройки печатного аппарата;
7. Выполнять настройки контрольно-блокирующих устройств.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области полиграфического производства при наличии  среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
:
иметь практический опыт:
— настройки бумагоподающей системы;
— настройки  бумагопроводящей системы;
— настройки приемно-выводного устройства;
— настройки красочного аппарата;
— настройки увлажняющего аппарата;
— настройки печатного аппарата;
— настройки контрольно-блокирующих устройств.
уметь:
на листовых машинах:
— выполнять операции по настройке и регулировке  механизмов самонаклада;
— выполнять операции по регулировке передних и боковых упоров;
— выполнять операции по регулировке клапанов печатных и передающих цилиндров;
на рулонных машинах:
— выполнять операции по установке рулонов в рулонную зарядку;
— выполнять операции по регулировке механизмов автосклейки;
— выполнять операции по осевой приводке бумажного полотна;
— выполнять операции по регулировке регистровых валиков;
— выполнять операции по регулировке бумаговедущих цилиндров;
— выполнять операции по регулировке приемных устройств;
— выполнять операции по регулировке фальцевального аппарата;
— выполнять операции по настройке фальцевального аппарата на разный вид продукции;
на листовых и рулонных машинах:
— выполнять операции по подаче краски в раскатную систему;
— выполнять операции по приладке красочных валиков;
— выполнять операции по настройке работы раскатных цилиндров;
— выполнять операции по приладке  увлажняющих валиков;
— выполнять операции  по регулировке величины подачи увлажняющего раствора;
— выполнять операции по установке печатной формы;
— выполнять операции по установке офсетного полотна;
— выполнять операции по настройке натиска;
— выполнять операции по настройке контрольно-блокирующих устройств;
— выполнять операции по регулировке контрольно-блокирующих устройств;
— выполнять операции по устранению неисправностей   работы контрольно-блокирующих устройств;
знать:
—  условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных их узлов; 
— виды и принципы работы механизмов машин, а также правила их обозначения в конструкторских документах;
— виды самонакладов;
— назначение, устройство и принцип работы самонакладов;
— способы настройки самонаклада на требуемый формат;
— виды рулонных зарядок;
— назначение и устройство и принцип работы рулонных зарядок;
— виды крепления рулонов;
— устройство и принцип работы систем натяжения бумажного полотна;
— назначение, устройство и принцип работы механизмов автосклейки;
—  способы настройки клапанов печатных и передающих цилиндров;
— назначение регистровых валиков;
— назначение, устройство и принцип работы бумаговедущих цилиндров;
— назначение, виды и характеристики приемных устройств;
— режимы работы приемных устройств;
— назначение, виды и характеристики фальцевальных аппаратов;
— устройство и принцип работы фальцевальных аппаратов;
— способы настройки приемно-выводных устройств;
— назначение и виды красочных аппаратов;
— устройство, принцип работы и технологические характеристики красочных аппаратов;
— способы настройки красочного аппарата;
— назначение и виды увлажняющих аппаратов;
— устройство, принцип работы и технологические характеристики увлажняющих аппаратов;
— способы настройки увлажняющего аппарата;
— особенности выполнения общей и местной регулировки;
— назначение, построение печатных аппаратов листовых и рулонных машин;
— принцип  работы печатного аппарата;
— способы крепления печатной формы;
— способы крепления офсетного полотна;
— назначение и принцип работы механизмов натиска;
— способы настройки печатного аппарата;
— виды привода натиска;
— назначение, виды и характеристики контрольно-блокирующих устройств;
— способы устранения неисправностей работы контрольно-блокирующих устройств.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
Междисциплинарный курс 01.01.  Оборудование полиграфического производства
  Максимальная нагрузка — 75 часа
           Учебная нагрузка обучающегося —50 часов
           Обязательная аудиторная    учебная нагрузка обучающегося — 50 часов
           Самостоятельная работа обучающегося — 25 часа
           Практическая работа обучающегося — 30 часов
Междисциплинарный курс 01.02 Материаловедение
 Максимальная нагрузка — 69 часа
           Учебная нагрузка обучающегося —46 часов
           Обязательная аудиторная    учебная нагрузка обучающегося — 46 часов
           Самостоятельная работа обучающегося — 23 часа
           Практическая работа обучающегося — 22 часа
Учебной и производственной практики — 180 часов (УП-108, ПП-72) 
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Художественно-техническое редактирование изданий в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Производить настройку бумагоподающей системы.

	ПК 1.2
	Производить настройку бумагопроводящей системы. 

	ПК 1.3     
	Производить настройку приемно-выводного устройства.

	ПК 1.4 
	Производить настройку красочного аппарата.

	ПК 1.5
	Производить настройку увлажняющего аппарата.

	ПК 1.6     
	Производить настройку печатного аппарата.

	ПК 1.7
	Производить настройку и регулировку контрольно-блокирующих устройств.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, и сходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Организовать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности.

	ОК 8.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Код
Профессиональ-ных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная
часов
	Производственная
(по профилю специальности),**
часов


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	МДК.01.01 Подготовка печатных машин к работе 
	144
	96
	52
	
	
	
	
	

	ПК  1.1 — 1.7
	МДК 01.01.01. 
Оборудование полиграфического производства
	50
	50
	30
	
	
25
	
	108
	72

	
	МДК 01.01.02. 
Материаловедение
	46
	46
	22
	
	23
	
	
	

	
	ИТОГО 
	96
	96
	52
	0
	48
	
	108
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.01 Настройка печатного оборудования
	
	
	

	МДК 01.01 Оборудование полиграфического производства

	
	50/30/25
	

	Раздел 1 
Условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных узлов
	
	
	

	Тема 1.1
Виды и принципы работы механизмов машин, а также правила их обозначения в конструкторских документах
	Содержание
	2
	

	
	Основные этапы развития печатного оборудования и его совершенствование.

Общая характеристика оборудования, технологические возможности, регулировки и переналадки, а так же их влияние на качество выпускаемой продукции.

Схема классификации печатного оборудования.

Условные графические обозначения, применяемые в схемах печатных машин.

Основные узлы и механизмы печатных офсетных машин, характеристика, назначение, построение оборудования, особенности конструкции.
	2

	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.Составление схемы классификации печатного оборудования. 
	
	

	
	Самостоятельная работа:

При изучении Раздела 1 – проработка конспектов занятий, учебной литературы. 1. Подготовить сообщение об вспомогательном оборудовании типографии.
	2
	

	Раздел 2
Настройка бумагоподающей, бумагопроводящей систем, настройка приемно-выводного, контрольно-блокирующих устройств на листовых и рулонных офсетных печатных машин.
	
	
	

	Тема 2.1
Виды самонакладов, назначение, устройство, способы настройки на формат. Характеристика контрольно-блокирующих устройств, принцип работы
	Содержание
	
	

	
	1. Виды, назначения самонакладов. Полистная и каскадная подача листов бумаги в машину. Устройство, элементы, принцип работы самонакладов. Подача вакуума в присосы, регулировки вакуума. 
Элементы накладного стола, основные регулировки. Выравнивание листа по передним и боковому упорам, установка тесем на выводные ролики.
2. Способы настройки самонаклада на требуемый формат. Изменение формата и толщины запечатываемого материала. Регулировки отделяющих и транспортирующих присосов, вспомогательных элементов. Настройка подаваемого вакуума.
3. Регулировки и настройки контрольно-блокирующих устройств.
	2

	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	2. Описать и указать последовательность настройки механизмов самонаклада.

3. Описать регулировки накладного стола при подготовке офсетной печатной машины к печати
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	2. Составление сообщения о допечатном оборудовании.
	
	

	Тема 2.2
Виды рулонных зарядок. Назначение, принцип работы рулонных зарядок, виды крепления рулонов. Устройство, принцип работы натяжения бумажного полотна, механизмы автосклейки
	Содержание
	2
	

	
	Два вида рулонных зарядок:

· шпиндельное (для одинарной ширины рулона)

· бесшпиндельное  

Пневматические и механические фиксаторы для надежного сцепления рулона и шпинделя.

Схемы, варианты расположения рулонных зарядок в машине. По расположению РЗ относительно печатных секций: встроенные и выносные; стационарные и подвижные. Схемы механизмов подъема рулонов. Крепление рулонов в печатной машине:

- одно, двух, трехлучевые зарядные устройства.

Схемы, принцип работы, регулировки. Устройство для стабилизации натяженияб бумажной ленты Автосклейка бумажных лент.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	4. Дать описание и характеристику вариантов крепления рулонов.
5. Вычертить схему двухлучевой зарядки и работу автоматической склейки бумажной ленты.
	4
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	3. Составить сообщение о печатных машинах с устройством переворота.
	2
	

	Тема 2.3
Назначение, виды и характеристика, устройство, принцип работы фальцевальных аппаратов.
	Содержание
	2
	2

	
	Назначение, устройство, принцип работы фальцаппаратов. Классификация фальцевальных устройств. Вороночный и безвороночный фальцаппарат. Устройство продольной фальцовки бумажной ленты (фальцворонка), схемы. Устройство ударно-ножевого фальцаппарата (второй продольный сгиб)  
	
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	6.Описать элементы устройства для установки и смены рулонов, дать характеристику. 

7 Описать классификацию фальцевальных устройств.             
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4

	

	
	4. Подготовить сообщение о встроеных и выносных типах рулонных зарядок
	
	

	
	5. Составить сообщение о последовательной установке бумажного рулона в  печатную машину.
	
	

	Тема 2.4
Назначение, виды, характеристики и режимы работы приемных устройств
	Содержание
	
	

	
	Назначение, характеристики, схемы листоприёмных устройств.

Настройки и регулировки приемных устройств по формату оттисков. Процесс вывода листовой, печатной продукции из печатной секции к приемному столу:. 

Высокостапельные и низкостапельные приемно-выводные устройства. Узлы и механизмы листоприемного устройства: цепные листовыводные транспортеры; кулачки для открывания захватов кареток; механизмы задних и боковых сталкивателей; устройство торможения; приемный стапель. Противоотмарочные аппараты, принцип работы.
	2
	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
8 Начертить и описать схему поэтапного вывода печатной продукции их печатной секции к приемному столу.
	2
	

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа 

6. Подготовить сообщение о автоматической разгрузке приемного стапеля в режиме работы машины
	2
	


	Раздел 3
Настройка красочного аппарата
	
	
	

	Тема 3.1 Назначение и виды красочных аппаратов, характеристики, принцип работы
	Содержание
	
	

	
	Виды, назначения, принцип работы красочных аппаратов, характеристика основные группы красочных аппаратов:
-питающая группа;
-растирочно-раскатная группа;
-накатная группа.
Технологические схемы построения. Особенности привода и схемы красочных аппаратов. Механизм осевого перемещения раскатных цилиндров и его влияние на качество печати. Основные регулировки красочного слоя на дукторном цилиндре. Регулировка валиком и цилиндров по отношению друг к другу и к печатной форме. Подготовка красочного аппарата к рабнте.
	2

	

	
	Лабораторные не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
9.Вычертить обобщенную схему красочного аппарата, указать основные группы, назначение и принцип работы.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	7. Составить сообщение  о  автоматической подачи необходимого количества краски, преимущества  этого устройства
	2
	

	Тема 3.2 
Устройство, принцип работы и технологические характеристики красочных аппаратов.
	Содержание
	
	

	
	Основные регулировки подачи краски:
- местные и общие регулировки
- особенности накатной группы красочного аппарата
- особенности красочных валиков – диаметры валиков, конструкция замков
- сроки службы красочных валиков
- термостатирование красочных аппаратов
Требования, предъявляемые к красочным валикам.
Подготовка красочного аппарата к работе.
	2
	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
10. Вычертить схему питающей группы красочного аппарата, указать элементы, принцип работы.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
8. Составить сообщение о настройке накатных валиков относительно печатной формы и раскатному цилиндру.
	2
	

	Раздел 4.
Настройка увлажняющего аппарата.
	
	
	

	Тема 4.1
Назначение и виды, устройство, принцип работы, технологические характеристики увлажняющих аппаратов. Настройка увлажняющих аппаратов
	Содержание
	
	

	
	Назначение, характеристика и виды увлажняющих аппаратов в зависимости от применяемого увлажняющего раствора; по способу нанесения влаги на печатную форму. Состав, элементы, принцип работы увлажняющих аппаратов. Типовые принципиальные схемы увлажняющих аппаратов. Контактные и  бесконтактные увлажняющие аппараты. Регулировки подачи раствора на форму. Настройка и регулировка накатных валиков относительно печатной формы и раскатных цилиндров.
	2
	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические работы
	4
	

	
	11. Вычертить схему контактного увлажняющего аппарата, указать основные группы, дать им характеристику
12. Указать параметры температуры и влажности вохдуха, влияющие на качество печати, дать обоснование.
	4
	

	
	Самостоятельные работы
	4
	

	
	9. Подготовить сообщение о покрытиях увлажняющих валиков и требования к ним.
10. Составить сообщение об экологически чистых увлажняющих аппаратах. 
	4
	

	Раздел 5
Настройка печатного аппарата листовых и рулонных печатных машин.
	
	
	

	Тема 5.1
Назначение, построение печатных аппаратов, принцип работы печатного аппарата
	Содержание
	
	

	
	Виды, назначения, технологические схемы печатных аппаратов. 
Основные элементы печатного аппарата:
- формный цилиндр;
- офсетный цилиндр;
- печатный цилиндр.
Назначение, конструктивные особенности печатного аппарата офсетных машин. 
Принцип работы печатных аппаратов, технологические схемы построения.
Установка требуемого соотношения диаметров контактирующих цилиндров.
	2
	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
13. Вычертить схему 3-х цилиндрового печатного аппарата офсетной машины
	2
	

	
	Самостоятельная работа
11. Подготовить сообщение о схемах построения листовых печатных машин.
12. Подготовить сообщение о проводке бумажной ленты по секциям рулонной печатной машины
	2
1
	

	Тема 5.2
Способы крепления печатной формы, офсетного полотна. Назначение и принцип работы механизма натиска, виды привода натиска

	Содержание
	2
	

	
	Оснащение формных цилиндров устройствами для крепления печатных форм:
- по перфорации;
- в «планки»;
- по контрольным штифтам.
Установка офсетного полотна на офсетный цилиндр с помощью:
- специальных натяжных зажимов;
- установочных планок.
	2


	2

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
14. Вычертить схему  механизма натиска — регулирование и включение давления в печатном аппарате.
15.  Вычертить схему печатного аппарата «резина к резине»
	4
	

	
	Самостоятельная работа
13. Подготовить сообщение о способах крепления печатных форм и офсетного полотна  на рулонных печатных машинах
	2
	

	
	Итого 
	50 час
	

	ПМ.01.01
МДК 01.01.02
Материаловедение
	
	24/22/23
	

	Раздел 1
Материалы для подготовки узлов офсетных печатных машин
	
	8/6/6
	

	 Тема 1.1.
Виды и свойства формных материалов

	Содержание
	8
	

	
	 Тема 1.1.1.  Пластины для печатных форм
Алюминий, его свойства. Пластины для позитивного копирования: состав, структура. Требования, предъявляемые к пластинам. Формные пластины для цифровой записи. Термочувствительные формные пластины. Пластины для офсетной печати на бумажной или лавсановой основе. Область применения.
	4
	

	
	Тема 1.1.2. Фотоматериалы. Фотопленки. 
Строение, свойства фотопленок, требования к прозрачной основе для изготовления фотопленок, изготовление прозрачной основы для фотослоя. Основные стадии изготовления эмульсии, оптическая сенсибилизация фотографической эмульсии, сущность процесса.

Классификация пленок, отечественные фототехнические пленки, импортные пленки, строение фототехнических пленок. Фотографические и технические свойства пленок, назначение. Растворы для обработки фотографических слоев.

Вещества, входящие в состав проявителей и фиксажей. Стадии фотохимической обработки. Виды проявителей и фиксажей. Их состав, свойства. Правила приготовления. Методы определения пригодности растворов
	2
	

	
	Тема 1.1.3. Копировальные слои. Основные характеристики
Виды, назначение, основные свойства. Слои на основе диазосоединений, их преимущества и недостатки. Фотополимерные слои для контактных работ.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1. Выполнение схем структуры офсетных пластин для позитивного копирования, термочувствительных, фотополимерных их письменная сравнительная характеристика.
	2
	

	
	2.Вычерчивание схемы строение фотоплёнки на основе галогена серебра, письменная характеристика слоёв, расшифровка индексации технических фотоплёнок.
	2
	

	
	3. Сравнение характеристик копировальных слоёв (разного состава по основным параметрам) оформление таблицы. Определение преимуществ и недостатков.
	2


	

	Внеаудиторная самостоятельная работа при изучении раздела 1.
1. Классификация алюминиевых сплавов.
2. Подборка материала о применении алюминия и его сплавов в упаковочной продукции.
3. Критерии выбора фототехнических пленок.
4. Подготовка сообщений о материалах прямого изготовления печатных форм.

	6
	

	Раздел 2
Полиграфическое материаловедение в печатном производстве полиграфической продукции


	
	12/12/12
	

	Тема 2.1
Бумага и картон
	
	
	

	
	Содержание
	4
	

	
	Тема 2.1.1. Общие сведения о бумаге и картоне. Сырье для бумаги. Волокнистые полуфабрикаты. Общая характеристика, виды, особенности производства. Химический состав, Свойства компонента (древесная масса целлюлоза), их технико- экономическая характеристика. Неволокнистые полуфабрикаты: наполнители, проклеивающие вещества, отбеливатели, их назначение и влияние на свойство бумаги.
	1
	

	
	Тема 2.1.2. Производство бумаги
Подготовка бумажной массы: отбелка волокнистых полуфабрикатов, размол, составление композиции, введение наполнителей, проклеивающих веществ, подцветки или красящих веществ, разбавление до нужной концентрации. Отлив бумаги: секции бумагоделательной машины, основные операции. Отделка бумаги: бумага машинной гладкости, каландрированная и суперкаландрированная.

Облагораживание поверхности бумаги (Окраска, мелование, металлизация поверхности). 

Разрезка, сортировка и упаковка бумаги.

Компоненты картона, особенности изготовления. 

Переплётный картон, упаковочный, мелованные сорта картона. Основные показатели, марки, назначения. 
	1
	

	
	Тема 2.1.3. Свойства и методы испытания печатных бумаг
Структурно-механические: масса в граммах 1м2, толщина, плотность, пористость. 

Механические: прочность на разрыв, продольное и поперечное направление, прочность на излом, истирание.

Оптические свойства: белизна, лоск, непрозрачность, светостойкость, их влияние на графическую и цветовую тональность воспроизведения изображения.

Свойства поверхности: гладкость лицевой и оборотной сторон бумаги. Впитывающая способность, степень проклейки. Влияние свойств бумаги на качество печатной продукции.

Методы измерения основных параметров и свойств: состав бумаги, пористость и капиллярность, степень проклейки, зольность.
	1
	

	
	Тема 2.1.4. Ассортимент печатной бумаги
Классификация бумаг по виду печати, по характеру и степени проклейки, формату, назначению и т. д. 

Типографская, офсетная бумага для глубокой печати. Виды, свойства, форматы, область применения.

Форзацная и обложечная бумага. Основные технические показатели, марки. Назначение.

Бумага для высокохудожественных изданий, газетная бумага, картографическая, этикеточная, писчая, бумага для упаковки. Основные технические показатели, марки. Назначения.
	1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	4. Систематизация основных характеристик по видам, производств, основным параметрам, назначению, волокнистых компонентов для изготовления бумаги (Заполнение таблицы).
	2
	

	
	5. Анализ бумаги по плотности по образцам.
Описание оптических свойств бумаги.
	2
	

	Тема 2.2
Виды и свойства печатных красок. Методы контроля параметров печатных красок
	Содержание
	8
	

	
	Тема 2.2.1. Виды печатных красок
Виды красок. Классификация и номенклатура красок. Ассортимент полиграфических красок. Оптимальный ассортимент красок. Серии красок. Стандарты на печатные краски. Технологические требования красок.

Краски высокой печати. Черные, триадные, книжно-журнальные, иллюстрационные.

Тема 2.2.2. Общая характеристика краски 
Основные компоненты печатных красок, роль пигмента и связующего в печатной краске, дополнительные компоненты, их назначение. Красящие вещества, их классификация. Изготовление печатных красок.
	2
2
	

	
	Тема 2.2.3. Свойства печатных красок
Основные свойства красок: оптические, реологические и физико-технические. Закрепление краски на оттиске, устойчивость слоя краски на оттиске.
	1
	

	
	Тема 2.2.4. Офсетные краски Черные: триадные, не образующие пленки при длительной остановке печатной машины; триадные высокой плотности для «сухого» офсета; универсальность с быстрым закреплением и высыханием; металлизированные краски.

Краски специального назначения. Правила хранения красок. Вспомогательные вещества, корректирующие свойства красок.
	1
	

	
	Тема 2.2.4. Контроль параметра печатных красок 
Условная вязкость краски определяемая метод падения шарика. Растекание краски. Степень перетира –определение наличия в краске грубых не растёртых частиц с применением прибора клин. 

Устойчивость красочного слоя на оттиске: светопрочность водо- и маслостойкость, прочность к действию агрессивных средств, механическая прочность.
	2
	

	
	Лабораторные работы  не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия 
	8
	

	
	6. Анализ компонентов краски по основным показателям (заполнение таблицы).
	2
	

	
	7. Перечисление оптических свойств красок с краткой письменной характеристикой (подборка образцов студентами.
	2
	

	
	8. Расшифровка и составление индексации печатных красок (цифровое и словесное обозначение).
	2
	

	
	9. Измерение плотности красок на многокрасочных печатных оттисках с помощью денситометра.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2 ПМ 1 
1. Подбор образцов бумаг разной плотности и формата. Формулировка, перечисление основных характеристик.

2. Составление кратких сообщений картоградпической, самоклеящейся писчей бумаги.

3. Характеристика бумаги по  продукции учебной типографии.

4. Перечисление и краткая характеристика оборудования дел изготовление разных видов красок: черные газетные, офсетные, на летучих растворителям с выводом об их особенностях.  

5. Подбор и анализ оттисков, отпечатанных кроющими и прозрачными красками.

6. Краткие сообщения о видах и свойствах специальных красок: ароматизированные, флуоресцентные, термохромные и т.д.
	12
	

	Раздел 3 Материалы печатного цеха
	
	4/4/5
	

	Тема 3.1
Технологические параметры увлажняющего раствора
	
	
	

	
	Содержание
	1
	

	
	Общая характеристика увлажняющего раствора. Назначение, виды состав, требование к нему. Концентрат работа с ними.
 Технологические параметры увлажняющего раствора: Кислотность pH, жёсткость dH, электропроводность, поверхностное натяжение, температура.
	1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	10. Определение технологических параметров: pH, dH, температура (экскурсия в учебную типографию письменный отчёт)
	2
	

	Тема 3.2
Назначение, виды и характеристика офсетных полотен
	Содержание
	1
	

	
	Резинотканевые полотна назначение и виды декельных материалов. Строение ОРТП, техническая характеристика. Рекомендации по использованию.
	1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	2
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	11. Расчёт толщины поддекельных материалов для апортов с опорными кольцами определение утка и основы резинотканевых полотен.   
	2
	

	Тема 3.3
Смазочные, смывочные и обтирочные материалы
	Содержание
	2
	

	
	Тема 3.3.1. Смазочные и обтирочные материалы назначение смазки. Виды смазочных материалов, требования к ним жидкие, средние, густые смазочные материалы виды, свойства, требования
	1
	

	
	Тема 3.3.2. Смывочные материалы. Материалы применяемые для удаления (смывки) полиграфических красок с поверхности печатной формы, расочных валиков, офсетных резиновых пластин. Органические растворители: бензин, керосин, Уайт-спирит, спирты и др.
	1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	2
	

	
	Практические занятия
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3 (ПМ 01)
1. Подготовка кратких сообщений о буферных добавках к увлажняющему раствору. 
2. Анализ оттисков с дефектом «тенение» установление связи со свойствами увлажняющего раствора.

3. Составление презентаций о видах печатных форм и индексации фототехнических  пленок.

4. Подготовка  кратких сообщений о структуре офсетных полотен.

5. Подготовка сообщений о современных смазочных и смывочных материалах.
	5
	

	
	Итого 
	23
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов:
— технологии и оборудования полиграфического производства
Мастерские:
        — допечатных процессов:
        — печатных процессов;
        — послепечатных процессов.
Полигоны:
        — учебно-производственный, созданный на базе ведущих предприятий полиграфической отрасли Совсиб
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии печатных процессов»:
— посадочные места по количеству обучающихся;
— рабочее место преподавателя;
— комплект учебно-методической документации;
— комплект учебно-наглядных пособий по всем темам;
— сборники тестовых заданий;
Технические средства обучения:
— телевизор
— DVD плейер 
— DVD диски
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета « Техническое обслуживание печатных машин».
          посадочные места по количеству обучающихся;
          рабочее место преподавателя;
          комплект учебно-методической документации;
          комплект учебно-наглядных пособий по всем темам.
Техрические  средства обучения:
          компьютер;
          проектор с экраном.
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Междисциплинарный курс 001.01 «Подготовка печатных машин к работе»
Основные источники:
1. Штоляков В.И., Румянцев В.Н. Печатное оборудование (учебник).Москва, 2011 г.
2. Стефанов С.И. Полиграфия для рекламистов и не только. М.,2002г.
3. Дэниел Дж. Вилсон. Основы офсетной печати. Москва, 2005 г.
4. Стефанов С.И. Путеводитель в мире печатных технологий. Издательская фирма УНИСЕРВ, 2001 г.
5. Гуляев С.А.., Тихонов В.П. Офсетная печать (учебник). М., 2009 г.
6. Хайди Толивер-Нигро. Технологии печати. Принтмедиацентр,
7. Москва, 2006 г.
8. Конин Б.И. Печатание на листовых офсетных машинах. Москва, 
9. 1982 г.
10. Э.Германиес. Справочная книга технолога-полиграфиста.
11. .Рязанов В.М. «Офсетная печать». М., «Книга», 1983 г.
Дополнительные источники:
Р.В. Матвеева, Г.Г. Трубникова, Д.А. Шифрина основы полиграфического производства М, «Книга» 1994 
Профессиональные информационные системы CAD и CAM.
2.Г.Виноградов, И.Жуков Полиграфическое производства.
Москва., «Книга», 1983 г.
Междисциплинарный курс  01.02 «Материаловедение»
Основные источники:
1. Валенский В Бумага+печать. В.Валенский, М.Цандерс, Дубль В,
1996 г.
2. Э.Германиес. Справочная книга технолога-полиграфиста.
М., «Книга», 1982 г.
      3. Климова Е.Д. Материаловедение (Е.Д.Климова, И.Н.Азарова —
М., МИПК, 2006 г.
      4. МАРОГУЛОВА н. Расходные материалы для офсетной печати.
(Н.Марогулова, С.И.Стефанов – М., Русский университет, 2002 г.
      5. Полянский Н.Н. Основы полиграфического производства.
М., «Книга», 1991 г.
      6. Раскин А.Н. Технология печатных процессов (учебник).
М., «Книга», 1998 г.
      7. Тихонов В.П. Офсетная печать. М. колледж им.Ивана Федорова,
2009 г.
      8. Рязанов В.М. «Офсетная печать». М., «Книга», 1083 г.
Дополнительные источники:
1. Р.В.Матвеева, Г.Г.Трубникова, Д.А.Шифрина. Основы полиграфического производства. М., «Книга», 1994 г.
2. Профессионально информационные системы САД и САМ.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».
При работе над письменной аттестационной работой обучающимся оказываются консультации преподавателями.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
Междисциплинарный курс 01.01
Оборудование полиграфического производства – преподаватель Спиридонова Илона Владимировна
Междисциплинарный курс 01.02
        Материаловедение  -  преподаватель Спиридонова Илона Владимировна
Производственное обучение – мастер производственного обучения первой квалификационной категории шестого тарификационного разряда — Токарева Нина Павловна
Мастер производственного обучения – высшей категории шестого тарификационного разряда Леонова Наталья Андреевна
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Оборудование полиграфического производства»; «Материаловедение»; «Технология печати полиграфической продукции»; «Техническое обслуживание машин»; «Документация печатного процесса»; «Обеспечение параметров технологического процесса».
.
Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 
	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	 ПК 2.1
Печатать контрольные (приладочные) оттиски.
ПК 2.2
Осуществлять печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах.
	—физико-механические явления в полосе печатного контакта;
— роль давления в печатном давлении;
— виды и свойства материалов офсетной печати: бумага, краска, формные материалы, увлажняющие растворы, декельные материалы, смывочные и смазочные материалы.
— виды многокрасочной печати
— шкалы оперативного контроля
— явление муара при многокрасочном печатании;
— влияние технологических факторов печатного процесса на тоно-и цветовоспроизведение;
— осевая, радиальная и диагональная приводка;
— порядок наложения красок;
— способы закрепления;
— методика приладки при печати, контроль расходных материалов;
— подготовка бумаги, краски к печати, увлажняющего раствора, корректировка параметров;
— приводка и приладка на разных машинах при выполнении любых работ;
— организация ухода за печатной машиной;
— определение неполадок при печати, их устранение;
— организация и уборка рабочего места.

	Контроль знаний
и умений студентов
— фронтальный опрос теоретического материала;
— выполнение тестовых заданий;
Текущий контроль
 в форме:
— защиты  практических работ;
 — выполнение практических  работ и оценка приемов изготовления печатной продукции с формами индивидуальной и коллективной оценки
Итоговая аттестация
— Экзамен
— защита письменных аттестационных работ


	ПК 2.3
Выполнить операции по техническому обслуживанию печатного оборудования.
	- систему планово-профилактических работ на полиграфическом предприятии;

- перечень и содержание работ при ежедневном и еженедельном профилактическом обслуживании оборудования;

- схемы кинематического построения печатной машины;

- виды смазок, их характеристики и применяемость в печатной машине;

- схемы точек смазки в печатных машинах;

- системы автоматической смазки печатных машин;

- структура технического обслуживания на полиграфическом предприятии;

- ведение технической документации при эксплуатации и обслуживании печатных машин;

- методика определения неполадок печатной машины.
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК-1
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК-2
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.


	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области изготовления однокрасочной и многокрасочной продукции

· оценка качества
	

	ОК-3
Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области печати полиграфической продукции

· проведение контроля оценки и коррекции рабочих ситуаций.
	

	ОК-4
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	· эффективный поиск необходимой информации;

· использование различных источников, включая электронные
	

	ОК-5
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· работа на современных офсетных печатных машинах с компьютерным управлением
	

	ОК-6
Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами, членами бригады, администрации в ходе обучения
	

	ОК-7
Организовать собственного деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности.
	· соблюдение правил по охране труда в печатном цехе
· экологическая безопасность
	

	ОК-8
Исполнять воинскую обязанность в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	· осуществление профессиональной подготовки с целью применения знаний при выполнении воинской обязанности: служба в типографиях воинских частей
	


*�


















	 Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.


	** Производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно).




























