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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах

1.1. Область применения программы

Программ профессионального модуля является частью основной профессиональной  образовательной программы по специальности НПО в соответствии с ФГОС 29.01.06 «Печатник плоской печати» (базовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах и рулонных печатных машинах  соответствующих профессиональных соответствующих профессиональных компетенций:
1. Печатать контрольные (приладочные) оттиски.
2. Осуществлять печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах.

3. Выполнить операции по техническому обслуживанию печатного оборудования.

 Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области полиграфического производства при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
— печатания контрольных (приладочных) оттисков;

— печатания продукции на листовых и рулонных машинах;

— выполнения операций по техническому обслуживанию печатных машин;

уметь:

— выполнять операции по подготовке бумаги и краски к печати;
— выполнять операции по осевой, радиальной и диагональной приводке;

— выполнять операции по изменению режимов печатания;

— выполнять операции по проведению периодического контроля и корректировке параметров увлажняющего раствора;

— выполнять операции по проведению периодического перемешивания краски в красочном ящике;

— выполнять операции по устранению неполадок при печатании;
— выполнять операции возобновлению работы при остановках печатного оборудования;

— выполнять операции по уборке рабочего места;

— выполнять операции по уходу за офсетным полотном и печатной формой;

— выполнять операции по смывке краски и увлажняющего раствора с узлов печатного оборудования;

знать:
— шкалы оперативного контроля офсетной печати;

— виды многокрасочной печати;

— явление муара при многокрасочном печатании;

— влияние технологических факторов печатного процесса на тоно и цветовоспроизведение;

— назначение осевой, радиальной и диагональной приводки;

— методику проведения приладки печатного оборудования;

— физико-механические явления в полосе печатного контакта;
— определяющие величины регулирования печатного процесса;

— роль давления в печатном процессе;

— количественные требования к величине давления печатания;

— порядок наложения красок;

— способы закрепления красок на оттеске;

— современные методы ускорения закрепления краски на оттиске;

— порядок включения печатной машины;

— методику проведения контроля расходных материалов в процессе печатания;

— порядок работ, выполняемых по окончании печатания тиража;

— порядок работ, выполняемых по вначале  по окончании рабочей смены;

— виды смазочных материалов;

— устройство системы смазки печатной машины;

— правила ухода за резиновым полотном  печатной формой

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
Междисциплинарный курс 02.01.  Технология печати полиграфической продукции
Учебная нагрузка обучающегося — 309 часа
Обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося — 206 часа;
самостоятельной работы обучающегося  —  103 часа;
практической работы обучающегося —100 часа;

Междисциплинарный курс 02.02.  Техническое обслуживание печатных машин:
Учебная нагрузка обучающегося —123  часов;
Обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –82  часа;

самостоятельной работы обучающегося  —41   часа;
практической работы обучающегося —60 часов;

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Художественно-техническое редактирование изданий в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Печатать контрольные (приладочные) оттиски.

	ПК 2.2
	Осуществлять печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах.

	ПК 2.3
	Выполнить операции по техническому обслуживанию печатного оборудования.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Организовать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности.

	ОК 8.
	Исполнять воинскую обязанность в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная
(по профилю специальности),**
часов


	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1
	Междисциплинарный курс 02.01.  Технология печати полиграфической продукции


	309
	206
	100
	
	103
	
	306
	504

	
	Междисциплинарный курс 02.02.  Техническое обслуживание печатных машин:


	123
	82
	60
	
	41
	
	
	

	
	всего
	432
	288
	160
	
	144
	
	
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения


	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 
Теоретические основы формирование изображения в печатном процессе 
	
	10
8/2
	

	МДК 02.01 Технология печати полиграфической продукции 
	
	206
106/100
	

	Тема 1.1

Физико-механические явления в полосе печатного контакта
	Содержание
	4/2
	

	
	1
	Определение печатного процесса. Обобщенная технологическая схема классического печатного процесса. 

Характеристика четырех основных элементов:

- система подачи бумаги

- красочного аппарата

- печатного аппарата

- системы вывода отпечатанной продукции
	2
	

	
	2
	Основные факторы, определяющие условия взаимодействия бумаги и краски. Обобщенная схема, отражающая взаимосвязь основных элементов печатного процесса. 

Физико-механические и физико-химические полосе печатного контакта.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Выполнять операции по изменению режимов печатания через изучение взаимодействия краски и бумаги. 
	2
	

	
	
	
	
	

	Тема 1.2 
Определяющие величины регулирования печатного процесса. 
Тема 1.3
Влияние технологических факторов печатного процесса на тоно - и цветовоспроизведение
	Содержание
	2
	

	
	1
	Явление смачивания твёрдой поверхности жидкостью. Мера смачивания. Избирательное смачивание в офсетной печати. Факторы влияющие на смачиваемость.

Прилипание в офсетной печати. Варианты взаимодействия краски и твёрдых поверхностей. Теория разрыва красочного слоя. Факторы влияющего на разрыв красочного слоя. Управление процессом разрыва красочного слоя.  Определяющие факторы формирования полиграфического изображения: 

- специфика процессов в зоне печатного контакта; 

-  процессы на горницы раздела краски с рабочими поверхностями и запечатываемым материалом;

- физико-химические показатели материалов.

	1
1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия не предусмотрены
	
	


	Тема 1.4
Операции по изменению режимов печатания  
	Содержание
	2
	

	
	1
	Режимы технологического процесса печатания:

- количество краски подаваемое  за один цикл работы машины;

- давление в зоне печатного контакта;

- скорость печати;

- количество и состав увлажняющего раствора.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия не предусмотрены
	
	

	Самостоятельные работы при изучение раздела 1. (ПМ О2)

Проработка конспектов занятий, учебной литературы по вопросам (составленным преподавателем к темам раздела)
Подготовка сообщений

Ответы на контрольные вопросы
	8
	

	Раздел 2
Давление в процессе печатания.
	
	10
4/6
	

	Тема 2.1

Роль давления в печатном процессе. 
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Технологические функции давления  в печатном процессе 

- Давление в печатном процессе

- Технологические функции давления в печатном процессе

- Зависимость количества краски, переходящего с формы на бумагу от давления печатания. Требования к давлению печатания


	1
	

	
	2.
	- Декели печатных машин и их деформационные свойства

- Назначения декеля. Составы декелей, применяемых в печатных машинах различных типов и разных способов печатания

- Особенности деформационных свойств декелей и декельных материалов. Основные деформационные свойства декелей. Упругая, остаточная и эластичная деформация декеля. Деформация декеля в условиях работы печатной машины. 

Релаксация напряжения в декеле и ее роль в печатном процессе. Факторы, определяющие работоспособность декеля.

Влияние скорости печатания на величину давления и качество печатной продукции.

Смещение зоны максимального давления в полосе печатного контакта при увеличении скорости печатания.


	1
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	2
	Выполнять операции по  изменению  режимов печатания при выполнении схем структуры декеля. Вычерчивание структуры декеля. Описание видов и назначения слоев.
	2
	

	
	3
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при выполнении схемы деформации декеля при печати. Описание деформационных свойств. 
	2
	

	Тема 2.2

Количественные требования к величине давления
	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Удельное давление в полосе контакта. 

Суммарное давление в зоне печатного контакта. Расчёт давления.

Графики зависимости количество краски, оптической плотности с давлением.

Связь давления с жёсткостью материала, его толщиной, форматом машины.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	4 
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при выполнении схемы деформации декеля при печати. Расчет  по определению величины давления.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучение раздела 2. (ПМ 02)

Изучение материалов для декеля (учебная типография

Работа с учебной литературой

Использование материалов интернета

	10
	

	Раздел 3 Методика проведения приладки печатного оборудование. Печатание контрольных (приладочных) оттисков

	
	72

34//38
	

	Тема 3.1
Подготовка печатного аппарата
	Содержание
	16/12
	

	
	Проверка качества печатной формы (спуск раскладка качества копирования, наличие дефекта книжного и альбомного типа). Установка и крепление  печатной формы на мало-, средне и крупно форматных машинах однокрасочных и многокрасочных. 
	16
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия


	18
	

	
	5
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание схем спуска книжной текстовой продукции
	2
	

	
	6
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание схем спуска альбомной текстовой продукции
	2
	

	
	7
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание схем спуска подборкой  
	2
	

	
	8
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание схем спуска на оборот другая форма вкладкой
	2
	

	
	9


	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание через выполнение раскладки
	2
	

	
	10
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание через вычерчивание линейных контрольных меток
	2
	

	
	11
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание через вычерчивание шкалы Print Color Strip
	2
	

	
	12
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание через выбор и установку РТП
	2
	

	
	13
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при работе с печатным аппаратом через составление и вычерчивание через расстановку захватов
	2
	

	Тема 3.2
Назначение осевой, радиальной и диагональной приводки


	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Общая характеристика операции, ее разновидности, общая приводка, приводка на совмещение. Привода на просвет методы контроля эффекты уже шире, длиннее,  короче. Осевая, радиальная, диагональная приводка. Требования к точности приводки. 

Характеристика подписного листа.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	14
	Выполнять операции по осевой, радиальной диагональной приводке через систематизацию знаний и перечисление основных этапов о порядке выполнения данных операций. (экскурсия в учебную типографию). Способы проверки приводки
	2
	

	Тема 3.3
Подготовка бумагопроводящей системы


	Содержание
	2/4
	

	
	1
	Унифицированная схема подготовки бумагопроводящей системы листовой  и рулонной офсетной печатной машины

- зарядка бумаги в самонаклад

- установка листоотделяющих и листотранспортирующих устройств

- установка передних и боковых упоров

- наладка устройств, ругулирующих и контролирующих подачу бумаги

- установка приемного устройства (сталкивателей) по формату бумаги.

Характеристика технологических операций подготовки и правила выполнения.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	15
	Выполнять операции по подготовке листовой бумаги к печати через  изучение операций по подготовке листопитающей системы. Составление схемы
	2
	

	
	16
	  Выполнять операции по подготовке листовой бумаги к печати через  изучение операций по подготовке лентопитающей системы. Составление схемы
	2
	

	Тема 3.4

Подготовка красочного аппарата
	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Технологическая характеристика красочных аппаратов машин офсетной печати. Основные стадии подготовки красочного аппарата к печатанию тиража. Назначение операций, общие принципы настройки от элементов питающей группы до валиков накатной.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практическая занятия
	2
	

	
	17
	Выполнять операции по проведению периодического перемешивания краски в красочном ящике и смывке краски с узлов печатного оборудования при изучении операций в учебной типографии, составление схемы обслуживания. Описание операций.
 
	2
	

	Тема 3.5
Подготовка увлажняющего аппарата
	Содержание
	4/2
	

	
	1
	Основные функции увлажняющих систем

Характеристика подготовительных операций

Особенности выполнения регулировок подачи увлажняющего раствора

Требование к увлажняющим растворам
	2
	

	
	2
	Значения соблюдения баланса краска – увлажняющий раствор

Избирательное смачивание в  офсетной печати. Понятие гидрофильности и гидрофобности

Устойчивость пробельных элементов офсетных форм и факторы ее определяющие
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	18
	Выполнять операции по изменению режимов печатания и выполнять операции по проведению периодического контроля и корректировки параметров увлажняющего раствора при изучении порядка выполнения операций по проведению периодического контроля и корректировки параметров увлажняющего раствора (составление схемы).
	2
	

	Тема 3.6
Подготовка бумаговыводной и приемной системы
	Содержание
	2/4

	

	
	1


	Листовыводная и приемная система, противоотмарывающие и ускоряющие закрепления средства. Нейтрализаторы.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	19
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при изучении и перечислении операций и регулировок в выводной и приемной системах (письменный отчет)
	2
	

	
	20
	Выполнять операции по изменению режимов печатания  при изучении и перечислении операций настройки противоотмарывающих устройств и нейтрализаторов (письменный отчет)
	2
	

	Тема 3.7
Печатание контрольных (приладочных оттисков) 
	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Порядок подготовительных работ и печатание контрольных приладочных оттисков
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	21
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при изучении и составлении технологической схемы операций по подготовке и печати контрольных приладочных оттисков 

	2
	

	Тема 3.8

Методика контроля и подготовка расходных материалов
	Содержание
	4/4
	

	
	1
	Требования, предъявляемые к расходным печатным материалом. Методика подготовки материалов к печати в условиях типографии (листовая, рулонная бумага, краска, увлажняющий  раствор).  Корректировка печатно-технических свойств красок путем применения вспомогательных средств различного назначения (сиккативы, пасты, маловязкие связующие, разбавители, добавки). Назначение, виды и методика контроля расходных материалов.
	4
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	22
	Выполнять операции по подготовке бумаги к печати через описание операций и последовательности их выполнения – составление технологических схем. Контроль и подготовка бумаги
	2
	

	
	23
	Выполнять операции по подготовке краски через описание операций и последовательности их выполнения – составление технологических схем. Контроль и подготовка краски
	2
	

	Самостоятельная работа при изучение раздела 3. (ПМ 02)

Работа с материалом конспекта и учебной литературой

Наблюдение за выполнением операций подготовки узлов печатной машины в учебной типографии

Использование материала интернета для расширения знаний

Повторная работа над материалом ПМ 01

Составление кратких сообщений
	30
	

	Раздел 4
Виды многокрасочной печати.
	
	94
40/44
	

	Тема 4.1
Виды многокрасочной печати
	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Определение процессов многокрасочного печатания и его виды.

Характеристика двух, -трёх,- и четырехкрасочного печатания. Случаи применения печатания пятью и более красками.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	24
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при анализе и описании  видов многокрасочной печати по оттискам (полученных на производственной практике)


	2
	

	Тема 4.2

Явление муара при многокрасочной печати.
	Содержание
	2/2
	

	
	1
	Явление муара при многокрасочной печати. Причины появления и способы устранения.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	25
	Выполнять операции по устранению неполадок при печатании при описании причин появления муара, способов устранения, влияние неполадки на качество печати по продукции
	2
	

	Тема 4.3
Способы получения новых цветов и оттенков


	Содержание
	6/8
	

	
	1
	Способы получения новых цветов и оттенков при печати
Аддитивный и субтрактивный способы получения заданного цвета на оттисках, их характеристика. Механическое смешение красок
	6
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	26
27

28

29
	Выполнять операции по изменению режимов печатания при анализе оттисков для определения способов оптического смешения, выполнение схем и описание оптического аддитивного, субтрактивного, смешения красок по оттискам. Механическое смешение.
	8
	

	Тема 4.4
Порядок наложения красок. Контроль качества
	Содержание
	2/6
	

	
	1
	Общая характеристика технологии многокрасочной печати « по сухому», «по сырому» комбинированное наложение. 

Печать «по сырому» - современный способ печати. Выбор порядка наложения красок, факторы влияющие на порядок наложения красок. Варианты наложения. Изменения порядка наложения без коррекции и с коррекцией краски. Шкалы оперативного контроля
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	30
31
	Выполнять операции по изменению режимов печатания  при анализе оттисков и установлении порядка наложения по оттискам.
	2
	

	
	32
	Выполнять операции по изменению режимов печатания  при анализе оттисков для расшифровки параметров контрольных шкал
	4
	

	Тема 4.5

Способы закрепления красок. Методы ускорения закрепления краски
	Содержание
	4/6
	

	
	1
	Общая характеристика процесса закрепления.

Способы закрепления. Факторы, влияющие на закрепление краски и оттенков. Неполадки, связанные с плохим закреплением краски на оттиски. 

Современные методы ускорения закрепления краски на оттиске.
	4

	

	
	Лабораторные не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	33
34
	Выполнять операции по изменению режимов печатания  при систематизации знаний о способах закрепления краски и веществах, применяемых для корректировки скорости закрепления 
	4
	

	
	35
	Контрольная работа
	2
	

	Тема 4.6

Неполадки в процессе печатания
	Содержание
	4/4
	

	
	1
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с работой листоподающей и выводной системами. Причины возникновения. Способы устранения.
	4
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	36
37
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с работой бумагоподающей и выводной системами ОПМ при анализе оттисков. Описание способов устранения 
	4
	

	
	Содержание
	2/2
	

	
	2
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с работой лентоподающей и выводной системами. Причины возникновения. Способы устранения.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	38
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с работой лентоподающей и выводной системами при анализе оттисков. Описание способов устранения
	2
	

	
	Содержание
	6/6
	

	
	3
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с работой печатного аппарата. Причины возникновения. Способы устранения.
	6
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	39
40

41
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с работой печатного аппарата при анализе оттисков. Описание способов устранения
	6
	

	
	Содержание
	4/2
	

	
	4
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с работой красочного аппарата. Причины возникновения. Способы устранения.
	4
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	42
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с работой красочного аппарата при анализе оттисков. Описание способов устранения.
	2
	

	
	Содержание
	2/2
	

	
	5
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с работой увлажняющего аппарата. Причины возникновения. Способы устранения
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	43
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с работой увлажняющего аппарата при анализе оттисков. Описание способов устранения.
	2
	

	
	Содержание
	2/2
	

	
	6
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с бумагой. Причины возникновения. Способы устранения.
	2
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	44
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с подготовкой и поведением бумаги при печати через анализ оттисков. Описание способов устранения
	2
	

	
	Содержание
	4/2
	

	
	7
	Основные неполадки при многокрасочной печати связанные с поведением краски при печати. Причины возникновения. Способы устранения.
	4
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	45
	Выполнять операции по устранению неполадок, связанных с подготовкой и поведением краски при печати через анализ оттисков. Описание способов устранения
	2
	

	Самостоятельная работа при изучение раздела 4 (ПМ 02)

Проработка конспектов занятий, учебной литературы (по темам и вопросам)

Ответы на контрольные вопросы

Изучение нормативных документов

Подготовка сообщений по заполнению нормативной документации
	30
	

	Раздел 5

Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах. 
	
	30
20/10
	

	Тема 5.1

Печатание продукции на листовых  печатных машинках
	Содержание
	10/6
	

	
	1
	Организация рабочего места, порядок работ выполняемых по окончанию печати тиража. Особенности подготовительных операций узлов. 

Регулирование печатного процесса. Печатание приладочных, контрольных, подписных, тиражных листов. Приводка. Обеспечение идентичности изображения на оттисках, отпечатанных на однокрасочных, двухкрасочных и многокрасочных офсетных печатных машинах и многокрасочных машинах
	10
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	46
47

48
	Выполнять операции по возобновлению работы при остановках печатной машины, по уборке рабочего места и по изменению режимов печатания через составление технологической схемы печатания на листовых однокрасочных ОПМ. Собеседование
	6
	

	Тема 5.2
Печатание продукции на рулонных печатных машинах
	Содержание
	6/4
	

	
	1
	Организация рабочего места, порядок работ выполняемых по окончанию печати тиража. Особенности подготовительных операций узлов. 

Регулирование печатного процесса. Печатание приладочных, контрольных, подписных, тиражных листов. Приводка. Обеспечение идентичности изображения на оттисках, отпечатанных на рулонных ротационных книжно-журнальных печатных машинах.
	6
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	49
50
	Выполнять операции по возобновлению работы при остановках печатной машины, по уборке рабочего места и по изменению режимов печатания через составление технологической схемы печатания на  рулонных ротационных книжно-журнальных печатных машинах.
	4
	

	
	Содержание
	4
	

	
	2
	Организация рабочего места, порядок работ выполняемых по окончанию печати тиража. Особенности подготовительных операций узлов. 

Регулирование печатного процесса. Печатание приладочных, контрольных, подписных, тиражных листов. Приводка. Обеспечение идентичности изображения на оттисках, отпечатанных на газетных рулонных ротационных печатных машинах.
	4
	

	
	Лабораторные работы не предусмотрены
	
	

	
	Практические занятия не предусмотрены
	
	

	Самостоятельная работа при изучение раздела  5 (пм 02)

Повторная работа над учебным материалом

Использование компьютерной техники и интернета

Изучение нормативной документации

Составление презентаций
	25

	


	МДК. 02.02. Техническое обслуживания печатных машин
Раздел 6. Техническое обслуживание
	
	123/82/60/41

	82

	

	Тема 1.1  Система планово- профилактических ремонтов на полиграфическом предприятии.
	
	Содержание
	18
 
	

	
	1
	Система ППР полиграфического оборудования.
	2
	

	
	2
	Ремонтопригодность и технологичность.
	2
	

	
	
	Лабораторные работы не предусмотрены 
	
	

	
	
	Практические занятия
	14
	

	
	3
	ПЗ1: Применение основных положений профилактического осмотра на печатной машине.
	2
	

	
	4
	ПЗ 2:Основные правила включения машины. Действия печатника при запуске машины.
	2
	

	
	5
	ПЗ 3: Составление эскизов на детали.
	2
	

	
	6
	ПЗ 4. Составить план организации работ по профилактике поломок.
	
	

	
	7
	ПЗ 5. Определить технологичность ремонта однокрасочной печатной машины.
	2
	

	
	8
	ПЗ 6. Определить технологичность демонтажа и монтажа машины Комори Спика.
	2
	

	
	9
	ПЗ 7. Определить ремонтопригодность однокрасочной машины.
	2
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа
	8
	

	
	1
	Структура служб технического обеспечения полиграфического предприятия.
	2
	

	
	2
	Проработка конспекта по теме «Ремонтопригодность и технологичность».
	2
	

	
	3
	Составление эскиза на деталь типа «вал».
	2
	

	
	4
	Проработка конспекта и литературы по теме «Надёжность, годность и ресурс печатной машины»
	2
	

	Тема 1.2.Порядок работ, выполняемых в начале и по окончании рабочей смены
	
	Содержание
	10
	

	
	10
	Ежесменный наружный осмотр. Смазка. Чистка.
	2
	

	
	
	Лабораторные работы не предусмотрены 
	
	

	
	
	Практические занятия.
	8
	

	
	11
	ПЗ 8. Уборка и тщательная чистка рабочего места однокрасочной печатной машины. 
	2
	

	
	12
	ПЗ 9. Проведение работ в начале и после окончания рабочей смены
	2
	

	
	13
	ПЗ 10. Профилактический осмотр печатных машин.
	2
	

	
	14
	ПЗ 11. Профилактическая проверка печатного оборудования.
	2
	

	
	Внеаудиторная самостоятельная работа
	6
	

	
	5
	Изучение инструкции по эксплуатации и обслуживанию однокрасочной листовой печатной машины.
	2
	

	
	6
	Изучение документации по монтажу оборудования
	2
	

	
	7
	Изучение чертежей на быстроизнашивающиеся детали и узлы.
	2
	

	Тема1.3.  Ремонтное обслуживание печатных машин.
	
	Содержание
	16
	

	
	15
	Текущий ремонт оборудования. Аварийный ремонт. Капитальный ремонт
	2
	

	
	
	Лабораторные работы не предусмотрены 
	
	

	
	
	Практические работы.
	14
	

	
	16
	ПЗ 12.Предельные состояния деталей, узлов, машины. Износ деталей.
	2
	

	
	
	Итого за IV семестр: 32 часа
	
	

	
	17
	ПЗ 13: Подготовка технической документации на капитальный ремонт машины.
	2
	

	
	18
	ПЗ 14: Составление ведомости дефектов для капитального ремонта машины.
	2
	

	
	19
	ПЗ 15: Чтение кинематической схемы листоподающей системы.
	2
	

	
	20
	ПЗ 16.Подготовить техническую документацию на аварийный ремонт печатной машины.
	2
	

	
	21
	ПЗ 17. Составить ведомость дефектов на нормализованные и стандартные детали для капитального ремонта.
	2
	

	
	22
	ПЗ 18. Определить виды износа на красочных валиках печатного аппарата.
	2
	

	
	
	Внеаудиторная самостоятельная работа
	6
	

	
	8
	Изучение конспекта по теме « Текущий ремонт оборудования»
	2
	

	
	9
	Чтение кинематической схемы листоподающей системы.
	2
	

	
	10
	Чтение кинематической схемы красочного аппарата.
	2
	

	Тема1.4.  Выполнение операций по устранению неполадок печатных машин
	
	Содержание
	24
	

	
	23
	Характерные неполадки и неисправности узлов и механизмов печатных машин плоской печати .
	2
	

	
	24
	Основные неисправности и неполадки листовой машины плоской печати.
	2
	

	
	25
	Причины повышенного износа деталей и методы профилактики.
	2
	

	
	26
	Перечень и содержание работ, выполняемых при восстановлении работоспособности оборудования после его остановки в связи с неисправностью.
	2
	

	
	27
	Трение в полосе контакта
	2
	

	
	
	Лабораторные работы не предусмотрены 
	
	

	
	
	Практические занятия
	14
	

	
	28
	ПЗ 19: Устранение неполадок и неисправностей листоподающей системы листовой печатной машины.
	2
	

	
	29
	ПЗ 20: Устранение неполадок красочного аппарата и системы увлажнения листовой печатной машины плоской печати.
	2
	

	
	30
	ПЗ 21:Работы, выполняемые при профилактической проверке оборудования.
	2
	

	
	31
	ПЗ 22: Заполнение журнала технического состояния оборудования.
	2
	

	
	32
	ПЗ 23: Подготовить план работ по восстановительному ремонту подшипниковой группы листоподающей системы.
	2
	

	
	33
	ПЗ 24: Подготовить эскизы для восстановительного ремонта косозубой шестерни механизма перемещения.
	2
	

	
	34
	ПЗ 25: Подготовить схему работы по восстановлению работоспособности червячной передачи.
	
	

	
	
	Внеаудиторная самостоятельная работа
	14
	

	
	11
	Изучение технической документации по проведению профилактических осмотров.
	2
	

	
	12
	Проработка конспектов лекций по теме занятий.
	2
	

	
	13
	Правила выполнения работ по восстановлению работоспособности оборудования после его остановки.
	2
	

	
	14
	Восстановление рабочей поверхности вала с применением клея
	2
	

	
	15
	Восстановление рабочей поверхности вала гальваническим способом
	2
	

	
	16
	Контрольно-измерительные и слесарные инструменты при профилактической проверке
	2
	

	
	17
	Восстановление деталей электросваркой.
	2
	

	Тема 1.5.Устройство системы смазки печатной машины
	
	Содержание
	14
	

	
	35
	Схемы автоматической системы смазки печатных машин.
	2
	

	
	36
	Схемы ручной смазки узлов и механизмов печатных машин.
	2
	

	
	
	Лабораторные работы не предусмотрены 
	
	

	
	
	Практические занятия
	6
	

	
	37
	ПЗ 26.Проверка автоматической системы смазки односекционной листовой печатной машины.
	2
	

	
	38
	ПЗ 27. Выполнение операций по ручной и автоматической смазке узлов печатного оборудования.
	2
	

	
	39
	ПЗ 28: Ручная смазка с применением консистентных смазочных материалов односекционной печатной машины .
	2
	

	
	40
	ПЗ 29. Восстановление работоспособности автоматической системы смазки на печатной машине.
	2
	

	
	41
	ПЗ 30. Дифференцированный зачёт
	2
	

	
	
	Внеаудиторная самостоятельная работа.
	7
	

	
	18
	Проверка смазочных устройств и маслопровода.
	2
	

	
	19
	Инструменты, приспособления и материалы, применяемые при смазке печатного оборудования..
	2
	

	
	20
	Смазочные материалы
	2
	

	
	21
	Характеристики смазочных материалов и взаимозаменяемость при автоматической системе.
	1
	


Учебная практика: 306 час  
 1семестр -72 час

	
	1 семестр
	
	

	Раздел 1. Печатание  контрольных (приладочных) оттисков.
	
	
	

	Тема 1.1. Организация рабочего места. Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда.
	Организация рабочего места на печатных машинах:

· подготовка инструментов;

· подготовка материалов;

· расстановка столов и стеллажей.

 Правила техники безопасности при подготовке и обслуживании печатных машин.
	6
	2

	Тема 1.2. Выполнение операций по подготовке бумаги  к печати тиража
	 Выбор бумаги для печати  продукции. Разрезка бумаги на формат А2, А3,  А4. 
	6


	2

	Тема 1.3. Выполнение операций по счету и сталкиванию бумаги, готовой продукции
	 Определение верных сторон отпечатанных оттисков. Процесс сталкивания продукции вручную.   Укладка столкнутых листов. Счет  листов «пятерками» 
	6
	2

	Тема 1.4. Выполнение операций по подготовке  краски к печати тиража
	.Проверка соответствия  печатной краски запечатываемому материалу, оборудованию. Правила хранения печатных красок. 
	6


	2

	Тема 1.5 Выполнение операций по корректировке свойств печатных красок
	Корректировка свойств печатных красок: вязкости, липкости, пленкообразования, скорости закрепления на запечатываемом материале.
	6
	2

	Тема 1.6. Выполнение операций по выбору и контролю параметров офсетных резинотканевых пластин и поддекельных материалов
	 Классификация офсетных полотен. Выбор  вида и формата офсетных резинотканевых пластин и поддекельных материалов в соответствии с типом печатной машины, видом запечатываемого материала, используемых красок.
	6


	2

	Тема 1.7. Выполнение операций по раскрою, подготовке, установке офсетного полотна на офсетный цилиндр
	Определение долевой стороны офсетного полотна,  раскрой офсетного полотна в соответствии с типом печатной машины, подготовка офсетного полотна к установке в соответствии с типом печатной машины.
	6
	2

	Тема 1.8. Выполнение операций  по уходу за офсетным полотном
	Дефекты офсетных полотен – пережим, «остекленение», продавливание  офсетного полотна, способы их устранения. Условия эксплуатации и хранение офсетного полотна
	6
	3

	Тема 1.9 Выполнение операций по натяжению декеля на офсетном цилиндре ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Приработка и натяжение декеля на офсетном цилиндре для печатания  книжно-журнальной, газетной продукции.
	6
	2

	Тема 1.10. Выполнение операций по подготовке книжных текстовых форм
	Изготовления макета издания. Выполнение книжных спусков подборкой и вкладкой. Контроль правильности выполнения спусков полос. Изготовление книжных текстовых форм. Контроль качества изготовления печатных форм.
	6
	2

	Тема 1.11. Выполнение операций по подготовке форм альбомного типа
	Изготовления макета издания. Выполнение альбомных спусков подборкой и вкладкой. Контроль правильности выполнения спусков полос. Изготовление  форм альбомного типа. Контроль качества изготовления печатных форм.
	6
	2

	Тема 1.12. Выполнение операций по установке печатных форм в печатную машину
	Установка  печатной формы на   печатных машинах по перфорациям, в планки.
	6
	2

	
	Итого за 1 семестр
	72 час
	

	
	2 семестр
	
	

	Тема 1.13. Выполнение операций по подготовке  механизмов листопитающей  системы ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Настройка и регулирование самонаклада, механизмов равнения листа. Настройка механизмов переднего и бокового равнения листа
	6
	2

	Тема 1.14. Выполнение операций по подготовке листоускоряющих механизмов ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Настройка листоускоряющих механизмов – качающие  и вращающие (ротационные) форгрейферы, вталкивающие ролики (безфоргрейферные механизмы). Настройка контрольно-блокирующих устройств
	6
	2

	Тема 1.15. Выполнение операций по подготовке  механизмов листопроводящей,   листовыводной и приемной   системы ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	 Варианты проводки листа через печатные секции. Проводка листа в режиме двухсторонней печати. Вспомогательные устройства листопроводящей системы. Регистровые устройства. Подготовка захватов каретки листовыводного транспортера. Подготовка воздуходувных устройств, сталкивателей. Подготовка противоотмарочных аппаратов.


	6
	2

	Тема 1.16. Выполнение операций по подготовке красочного аппарата ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Загрузка краски в красочный ящик. Перемешивание краски в красочном ящике, регулировка подачи краски в процессе печати контрольных (приладочных) оттисков 
	6
	2

	Тема 1.17 Выполнение операций по подготовке увлажняяющего аппарата ЛПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Подготовка увлажняющего раствора и увлажняющего аппарата  к печатанию контрольных (приладочных) оттисков. Регулировка подачи увлажняющего раствора в процессе печати контрольных (приладочных) оттисков.
	6
	2

	Тема 1.18 Выполнение операций по выполнению осевой приводки на ЛПМ
	Получение приладочного оттиска. Анализ приладочного оттиска. Выполнение осевой приводки. Контроль качества оттиска.
	6
	2

	Тема 1.19. Выполнение операций по выполнению радиальной приводки на ЛПМ
	Получение приладочного оттиска. Анализ приладочного оттиска. Выполнение радиальной приводки. Контроль качества оттиска.
	6
	2

	Тема 1.20. Выполнение операций по выполнению диагональной приводки на ЛПМ
	Получение приладочного оттиска. Анализ приладочного оттиска. Выполнение диагональной приводки. Контроль качества оттиска.
	6
	2

	Тема 1.21. Печатание  контрольных (приладочных) оттисков на ЛПМ.
	Операции по изменению режимов печатания, устранению неполадок при печатании, по возобновлению работы при остановках печатного оборудования.
	6
	2

	Тема 1.22. Выполнение операций по подготовке лентопроводящей системы РПМ к печатанию контрольных
	Установка рулонов в рулонную зарядку. Настройка  системы периферийного торможения рулона, системы регулирования осевого тормоза рулона,    устройства контроля  автоматической смены рулонов очистки ленты, механизма автосклейки лент.

 Настройка: стабилизаторов натяжения полотна. Настройка устройства приводки ленты в боковом направлении, пылеудаляющего устройства для  очистки бумажного полотна. Настройка контрольно-блокирующих устройств: обрыва ленты; аварийной рубки ленты; ловящего устройства для предотвращения намотки ленты на офсетный цилиндр.

Подготовка приемно-выводного устройства
	6
	2

	Тема 1.23. Выполнение операций по подготовке фальцевальных, вспомогательных и выводных устроййств РПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Установка наклона фальцворонки вращением маховика, установка прижимных роликов, лентоведущего цилиндра, регулировка направляющих валиков предварительного обжима продольного сгиба бумажной ленты, установка прижимных тянущих роликов на тянущих цилиндрах, установка дискового или  перфорационного ножа для продольной резки, установка частоты вращения ножа поперечной рубки, устройства продольной фальцовки тетрадей, клапанно- ножевого механизма поперечной фальцовки тетрадей, устройства для вывода тетрадей, устройства контроля забивки фальцаппарата.
	6
	2

	Тема 1.24. Выполнение операций по подготовке печатного аппарата РПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Подготовка печатной формы к установке ее в печатную машину. Установка форм на рулонных печатных машинах  в планки, по контрольным штифтам   в полуавтоматическом и автоматическом режиме.

Выбор,  раскрой резинотканевого полотна. Установка РТП  на офсетный цилиндр  печатной машины.

Расстановка захватов, регулировка силы прижатия клапанами листа. Установка противоотмарывающего полотна.
	6
	2

	
	Итого за 2 семестр
	72 час
	


3 семестр -36 час

	Тема 1.25. Выполнение операций по подготовке красочного аппарата РПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Установка зазора между дукторным цилиндром и дукторным ножом. Загрузка краски в красочный ящик. Общая, местная регулировка краски. Регулировка силы прижатия раскатных валиков относительно раскатных цилиндров. Раскат краски в раскатной группе красочного аппарата Регулировка силы прижатия раскатных валиков относительно раскатных цилиндров. Раскат краски в раскатной группе красочного аппарата


	6
	2

	Тема 1.26. Выполнение операций по подготовке увлажняющего аппарата РПМ к печатанию контрольных (приладочных) оттисков
	Заполнение резервного бака увлажняющим раствором. Установка шкалы регулятора температуры увлажняющего раствора. Заполнение бака системы увлажнения спиртовым раствором. Проверка концентрации  спирта в мерном цилиндре. Использование добавок к увлажняющему раствору. Определение кислотности рН или электропроводности увлажняющего раствора. Настройка инфракрасного датчика контроля увлажнения печатной формы. Настройка датчика контроля  поддержания температуры  и рН увлажняющего раствора. Регулировка силы  прижатия раскатных валиков увлажняющего аппарата относительно раскатных цилиндров и печатной формы. Накат увлажняющего раствора на печатную форму.  


	6
	2

	Тема 1.27. Выполнение операций по выполнению осевой, радиальной  диагональной приводки на РПМ
	Получение приладочного оттиска. Анализ приладочного оттиска. Выполнение осевой, радиальной  диагональной приводки. Контроль качества оттиска.
	6
	2

	Тема 1.28. Выполнение операции по изменению режимов печатания
	
	6
	2

	Тема 1.29. Выполнение операции по устранению неполадок листопроводящей системы 
	Неполадки в работе  листопроводящей системы, причины возникновения, неполадок, способы  их устранения.
	6
	2

	Тема 1.30. Выполнение операции по устранению неполадок печатного аппарата
	Неполадки в работе печатного  аппарата, причины возникновения неполадок, способы  их устранения.
	6
	2

	
	Итого за 3 семестр
	36 час
	


 4семестр -72 час
	
	4 семестр
	
	

	Тема 1.31. Выполнение операции по устранению неполадок красочного аппарата
	Неполадки в работе красочного   аппарата, причины возникновения неполадок, способы  их устранения.
	6
	2

	Тема 1.32. Выполнение операции по устранению неполадок увлажняющего  аппарата
	Неполадки в работе увлажняющего  аппарата, причины возникновения неполадок, способы  их устранения.
	6
	2

	Тема 1.33. Выполнение операции по возобновлению работы при остановках печатного оборудования
	Порядок настройки  печатной машины по возобновлению  ее работы при вынужденных ее остановках.
	6


	2

	Раздел 2. Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах.
	
	
	

	Тема 2.1.Печатание однокрасочной продукции.
	
	
	

	
	 Тема 2.1 Выполнение операций  по подготовке печатного аппарата ЛПМ для печатания однокрасочной продукции..
	6


	2

	
	Тема 2.2. Выполнение операций  по подготовке красочного аппарата ЛПМ для печатания однокрасочной продукции..
	6
	2

	
	Тема 2.3 Выполнение операций  по подготовке увлажняющего аппарата ЛПМ для печатания однокрасочной продукции..
	6


	2

	
	Тема 2.4. Выполнение операций  по подготовке листопроводящей системы ЛПМ для печатания однокрасочной продукции...
	6
	2

	
	Тема 2.5. Выполнение операций  по выполнению осевой,  радиальной, диагональной приводки.
	6


	2



	
	Тема 2.6. Выполнение операций  по устранение неполадок при печатании
	6
	2

	
	Тема 2.7. Выполнение операций по выполнению контроля и корректировки параметров  увлажняющего раствора.
	6
	2

	Тема 2.2.Печатание многокрасочной продукции.
	Тема 2.8. 1. Виды многокрасочной продукции:

* двух,- трех,- четырех  красочная печать;

* печать пятью и более красками.

Порядок наложения красок.  Печать многокрасочной продукции « по сухому», «по сырому»
	6


	2

2

	
	Тема 2.9. Выполнение операций  по подготовке формного цилиндра,  установке  печатных форм,   уходу за печатной формой.
	6


	2

	
	Итого за 4 семестр
	72 час
	


  5семестр -54час
	
	5 семестр
	
	

	
	Тема 2.10. Выполнение операций  по расстановке захватов на печатном цилиндре, регулировке силы прижатия, регулировке давления между цилиндрами печатного аппарата.
	6


	2

	
	Тема 2.11 Выполнение операций  по настройке красочного аппарата к печатанию многокрасочной продукции.
	6
	2

	
	Тема 2.12.  Выполнение операций  по настройке увлажняющего аппарата к печатанию печатной многокрасочной продукции. 
	6
	2

	
	Тема 2. 13. Выполнение операций  по настройке механизмов бумагопроводящей и приемно-выводной системы к печатанию многокрасочной продукции.
	6


	2

	
	Тема 2. 14. Выполнение осевой,  радиальной, диагональной приводки.
	6
	2

	
	Тема 2. 15. Контроль печатной продукции по шкалам оперативного  контроля. 
	6
	2

	
	Тема 2. 16.. Устранение неполадок при печатании.
	6
	2

	.
	Тема 2..17.. Выполнение операций  по уходу за печатными машинами.
	6
	2

	
	Тема 2.18.. Выполнение операций по чистке печатных машин, уборке рабочего места.  
	6
	2

	
	Итого 5 семестр
	54 час
	


Производственная практика: 504 час

3 семестр – 36час
	ПК 2.1-2.3
	ПМ.02

Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
	36
	Выполнение операций по выполнению осевой,  радиальной, диагональной приводки на ЛПМ.
	6

	
	
	
	Неполадки в работе  ЛПМ, причины возникновения, неполадок, способы  их устранения
	6

	
	
	
	Печатание продукции на ЛПМ
	6

	
	
	
	Выполнение операций по выполнению осевой,  радиальной, диагональной приводки на РПМ.
	6

	
	
	
	Неполадки в работе  РПМ, причины возникновения, неполадок, способы  их устранения 
	6

	
	
	
	Печатание продукции на РПМ
	6

	
	
	
	ИТОГО
ПМ.02. Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
	36 час


4 семестр – 108час
	4 СЕМЕСТР  

	ПК 2.1-2.3
	ПМ.02

Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
	108
	Организация рабочего места перед началом работы.
	4

	
	
	
	 Соблюдение правил безопасности и охраны труда.
	2

	
	
	
	Печатание бланочной однокрасочной  продукции на листовых печатных машинах.
	6



	
	
	
	Печатание книжно-журнальной продукции на листовых печатных машинах.
	6

	
	
	
	Печатание этикеточной продукции на листовых печатных машинах.
	6

	
	
	
	Печатание многокрасочной продукции на листовых печатных машинах
	36

	
	
	
	Выполнение операций по проведению периодического контроля и корректировке увлажняющего раствора
	6

	
	
	
	Выполнение операций по периодическому перемешиванию краски в красочном ящике
	6

	
	
	
	Выполнение операций по  устранению неполадок при печатании
	6

	
	
	
	Выполнение операций по возобновлению работы при остановках оборудования
	6

	
	
	
	Выполнение операций по  смывке краски и увлажняющего раствора с узлов печатного оборудования
	6

	
	
	
	Выполнение операций по ручной и автоматической смазке узлов печатного оборудования
	6

	
	
	
	Выполнение операций по техническому обслуживанию листовых печатных машин.
	12

	
	
	
	ИТОГО ПМ.02. Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
	108


6 семестр – 360час
	· 6 СЕМЕСТР  ( 720 ЧАС)

	ПК 2.1-2.3
	ПМ.02

Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах
	360
	· Выполнение операций по  подготовке бумаги  и краски к печати на ЛПМ, РПМ
	· 24

	
	
	
	· Выполнение операций по выполнению осевой, радиальной,  диагональной приводке на ЛПМ, РПМ.
	· 48

	
	
	
	· Выполнение операций по   изменению режимов печатания на ЛПМ, РПМ
	· 36

	
	
	
	· Выполнение операций по   проведению периодического контроля и корректировке параметров увлажняющего раствора на ЛПМ, РПМ
	· 24

	
	
	
	· Выполнение операций по   возобновлению работы при остановках  печатного оборудования
	· 36

	
	
	
	· Печатание книжно-журнальной продукции на ЛПМ, РПМ
	· 24

	
	
	
	· Печатание  газет на рулонных машинах.
	· 12

	
	
	
	· Печатание   многокрасочной продукции на листовых машинах.
	· 42

	
	
	
	· Выполнение операций по   устранению неполадок при печатании на ЛПМ
	· 36

	
	
	
	· Выполнение операций по   устранению неполадок при печатании на
	· 36

	
	
	
	· Выполнение операций по   смывке краски и увлажняющего раствора  с узлов печатного  оборудования
	· 12

	
	
	
	· Выполнение операций по техническому обслуживанию ЛПМ
	· 12

	
	
	
	 Выполнение операций по техническому обслуживанию РПМ
	12

	
	
	
	Содержание рабочего места согласно нормам САНпинов.
	6

	
	
	
	ИТОГО   ПМ.02.  Печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах

	360


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов:
— технология печатных процессов

— техническое обслуживание печатных машин

— мастерские
— лаборатория
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии печатных процессов»:

— посадочные места по количеству обучающихся;

— рабочее место преподавателя;

— комплект учебно-методической документации;

— комплект учебно-наглядных пособий по всем темам;
— сборники тестовых заданий;

Технические средства обучения:

— телевизор

— DVD плейер 
— DVD диски
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета « Техническое обслуживание печатных машин».
         ( посадочные места по количеству обучающихся;

         ( рабочее место преподавателя;

         ( комплект учебно-методической документации;

         ( комплект учебно-наглядных пособий по всем темам.

Техрические  средства обучения:
         ( компьютер;

         ( проектор с экраном.
Слесарная мастерская
         ( слесарные верстаки с плоскопараллельными тисками;
         ( настольно-сверлильный станок;

         ( электрический универсально-заточной станок «Sparky».

         ( набор слесарного инструмента для выполнения простых слесарных операций;

         ( набор свёрл и резьбонарезного инструмента.
Лаборатории
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Междисциплинарный курс 02.01 «Технологии печати полиграфической продукции».
Основные источники:

1. Валенский В. Бумага + печать/ В. Валенский, М. Цандерс, Дубль В, 1996
2. Германии  Э. Сиравочная книга технолога-полиграфиста/ Э. Германии – М. книга, 1982

3. Климова Е.Д. Материаловедение / Е.Д. Климова, И.Н. Азарова – М, МИПК, 2006

4. Марогулова Н. Расходные материалы для офсетной печати / Н. Марогулова, С. И. Стефанов – М, Русский университет, 2002

5. Полянский Н.Н. Основы полиграфического производства / Н.Н. Полянский – М, Книга, 1991

6. Раскин А.Н. Технология печатных процессов / учебник / А.Н. Раскин и др. – М, Книга, 1998

7. Тихонов В.П. офсетная печать М. колледж им. Ивана Федорова, 2009

8. Рязанов В.М. «Офсетная печать» М, Книга 1983
Дополнительные источники:

1. Р.В. Матвеева, Г.Г. Трубникова, Д.А. Шифрина основы полиграфического производства М, «Книга» 1994 
Профессиональные информационные системы CAD и CAM.
Междисциплинарный курс 02.02 «Техническое обслуживания печатных машин».

Основные источники:

1. Волков П.Н. и др. Ремонтопригодность машин.М.Машиностроение, 1975.

2. Якименко Ю.И. Повышение износостойкости деталей и узлов трения полиграфических машин. М; Книга,1977.
3. Владзиевский А.П. и др. Единая система ППР и рациональная эксплуатация технологического оборудования.М; Машиностроение, 1987.
4. Галкин С.М. Повышение эффективности полиграфического оборудования.Приокское книжное издательство, 1993.
5. Кочин Б.И. Печатание на листовых офсетных машинах. М; 1975.
6. Мюллер П. Офсетная печать: проблемы практического использования. Пер.с нем. М;1988.
7. Никанчикова Е.А. Попова А.Л. Технология офсетного производства. Ч.2. Печатные процессы. М.1980.
Дополнительные источники:

1. Г.Киппхан. Энциклопедия по печатным средствам информации. М: МГУП. 2003.
2. Ежемесячный журнал для полиграфистов «CMYK».
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».
При работе над письменной аттестационной работой обучающимся оказываются консультации преподавателями.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
Междисциплинарный курс 02.01
Технология печатания полиграфической продукции - преподаватель высшей категории, заслуженный учитель РФ Диких Людмила Васильевна

Междисциплинарный курс 02.02
Техническое обслуживание печатных машин - преподаватель спецтехнологии Толочко Александр Иосифович  
Производственное обучение – мастер производственного обучения первой квалификационной категории шестого тарификационного разряда — Токарева Нина Павловна
Мастер производственного обучения  первой квалификационной категории шестого тарификационного разряда – Штейникова Светлана Петровна

Мастер производственного обучения – высшей категории шестого тарификационного разряда Леонова Наталья Андреевна
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»;  «Программирование для автоматизированного оборудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности».

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	 ПК 2.1

Печатать контрольные (приладочные) оттиски.
ПК 2.2
Осуществлять печатание продукции на листовых и рулонных печатных машинах.
	—физико-механические явления в полосе печатного контакта;
— роль давления в печатном давлении;

— виды и свойства материалов офсетной печати: бумага, краска, формные материалы, увлажняющие растворы, декельные материалы, смывочные и смазочные материалы.

— виды многокрасочной печати

— шкалы оперативного контроля

— явление муара при многокрасочном печатании;

— влияние технологических факторов печатного процесса на тоно-и цветовоспроизведение;

— осевая, радиальная и диагональная приводка;

— порядок наложения красок;

— способы закрепления;

— методика приладки при печати, контроль расходных материалов;

— подготовка бумаги, краски к печати, увлажняющего раствора, корректировка параметров;

— приводка и приладка на разных машинах при выполнении любых работ;

— организация ухода за печатной машиной;

— определение неполадок при печати, их устранение;

— организация и уборка рабочего места.


	Контроль знаний

и умений студентов

— фронтальный опрос теоретического материала;

— выполнение тестовых заданий;

Текущий контроль
 в форме:

— защиты  практических работ;
 — выполнение практических  работ и оценка приемов изготовления печатной продукции с формами индивидуальной и коллективной оценки
Итоговая аттестация
— Экзамен
— защита письменных аттестационных работ


	ПК 2.3

Выполнить операции по техническому обслуживанию печатного оборудования.
	- систему планово-профилактических работ на полиграфическом предприятии;
- перечень и содержание работ при ежедневном и еженедельном профилактическом обслуживании оборудования;

- схемы кинематического построения печатной машины;

- виды смазок, их характеристики и применяемость в печатной машине;

- схемы точек смазки в печатных машинах;

- системы автоматической смазки печатных машин;

- структура технического обслуживания на полиграфическом предприятии;

- ведение технической документации при эксплуатации и обслуживании печатных машин;

- методика определения неполадок печатной машины.
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК-1

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК-2
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области изготовления однокрасочной и многокрасочной продукции
· оценка качества
	

	ОК-3
Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области печати полиграфической продукции
· проведение контроля оценки и коррекции рабочих ситуаций.
	

	ОК-4

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные
	

	ОК-5

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· работа на современных офсетных печатных машинах с компьютерным управлением
	

	ОК-6

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами, членами бригады, администрации в ходе обучения
	

	ОК-7

Организовать собственного деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности.
	· соблюдение правил по охране труда в печатном цехе
· экологическая безопасность
	

	ОК-8
Исполнять воинскую обязанность в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	· осуществление профессиональной подготовки с целью применения знаний при выполнении воинской обязанности: служба в типографиях воинских частей
	


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.


** Производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно).
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