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2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) «Организация и контроль технологических процессов по производству изделий из бумаги и картона» в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выбирать сырьё и материалы для заданного процесса производства изделий из бумаги и картона

	ПК 1.2
	Составлять технологические карты процесса производства изделий из бумаги и картона

	ПК 1.3
	Подбирать режимы и технологическое оборудование производства изделий из бумаги и картона по заданным условиям

	ПК 1.4
	Проводить испытания по определению физико-химических показателей  свойств сырья, материалов и готовой продукции.

	ПК 1.5
	Проводить анализ причин дефектов и брака выпускаемой продукции и разрабатывать мероприятия по их предупреждению.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ практики
И ПРАКТИКИ ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ
1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной практики и практики по профилю специальности является частью примерной основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  СПО  29.02.07   Производство изделий из бумаги и картона.
1.2. Место учебной практики и практики по профилю специальности в структуре основной профессиональной образовательной программы: 
Входит в профессиональный модуль ПМ.01 Организация и контроль технологических процессов по производству изделий из бумаги и картона:
1.3. Цели и задачи учебной практики и практики по профилю специальности – требования к результатам прохождения практики:
иметь практический опыт:
  - выбора сырья и материалов для заданного процесса производства изделий из бумаги и картона;
   - составление технологических карт процесса производства;
   - выбора режимов и технологического оборудования производства изделий из бумаги и картона по заданным условиям;
   - проведения испытаний по определению физико-химических показателей свойств сырья, материалов и готовой продукции;
   - выявления причин дефектов и брака выпускаемой продукции и их устранения.
В результате освоения  учебной практики и практики по профилю специальности  обучающийся должен уметь:
- определять вид технологии производства изделий из бумаги и картона по заданным параметрам;
- оформлять технологические карты процесса производства изделий из бумаги и картона;
- осуществлять технологический процесс производства изделий из бумаги и картона при оптимальных режимах и рациональном использовании оборудования;
- применять контрольно измерительное оборудование, пользоваться нормативно-справочной литературой;
- выявлять причины возникновения дефектов и брака и устранять их.
В результате освоения учебной практики  обучающийся должен знать:
 -технологические процессы производства изделий из бумаги и картона различного назначение; свойства и ассортимент материалов;
-основные положения конструкторской, технологической и другой нормативной документации; классификацию и назначение технологического оборудования, свойства используемых материалов;
-принципы работы технологического оборудования, правила его технической эксплуатации;
-технологические особенности при изготовлении разных видов изделий, классификацию изделий из бумаги и картона;
- методику проведения испытаний сырья и материалов;
- виды брака и способы его предупреждения.
1.4. Рекомендуемое количество часов на прохождение практики:
учебной
               I семестр —  18 часа
              II семестр – 36 часов
             III семестр – 12 часов
Итого: 78 часов
по профилю специальности: 
              II семестр —  48 часов
             III семестр -   48 часов
Итого: 96 часов
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ практики
3.1. Объем практики и виды работ
	Наименование тем
	Количество часов 

	1  семестр

	Тема 1. Расчёт размеров складной коробки со вставным закрепляющим клапаном по заданным габаритным размерам и толщине картона.
	6

	Тема 2. Изготовление складной коробки с откидной крыщкой по габаритам и толщине картона.
	6

	Тема3.Изготовление поясной коробки с закреплением передней части боковыми клапанами.
	6

	Итого за 1 семестр 
	18

	Оформление отчетов о прохождении практики
	

	Итого за курс обучения
	18


Содержание учебной  практики
	Наименование тем
	Содержание
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	1 семестр
	
	

	Тема 1. Расчёт размеров складной коробки со вставным закрепляющим клапаном по заданным габаритным размерам и толщине картона
	Расчёт размеров элементов раскроя коробки по формулам, данные для расчёта- габаритные размеры и толщина картона. Выполнение чертежа раскроя на листе А3 картона толщиной 0,5- 0,8 мм. Вырезание контура раскроя коробки, в местах рицовки и перфорации нанесение биговки вручную. Сборка складной коробки. Проверка полученных размеров масштабной линейкой.
	6
	2



	Тема 2. Изготовление складной коробки с откидной крыщкой по габаритам и толщине картона.
	Выбор материала для изготовления коробки. Определение размеров для выполнения чертежа раскроя. Выполнение чертежа раскроя складной коробки с откидной крышкой. Вырезание контура коробки вручную. Выполнение биговки при помощи металлической и простой линеек Сборка коробки. Проверка размеров обычным мерительным инструментом.
	6
	

	Тема3.Изготовление поясной коробки с закреплением передней части боковыми клапанами.
	Материал для изготовления коробки микрогофрокартон толщиной 0,8-1,0мм. Расчёт размеров поясной коробки по заданным параметрам. Выполнение чертежа раскроя поясной коробки на листе формата А3 с использованием чертёжных инструментов. Вырезка контура и бигование в местах перфорации и рицовки. Сборка поясной коробки с закреплением передней части боковыми клапанами. Контроль размеров полученной коробки мерительным инструментом.


	6
	

	
	Итого за курс обучения 
	18
	


	Наименование тем
	Количество часов 

	II  семестр

	Тема 1. Определить вид технологии производства из 3-х слойного гофрокартона профиля В и С
	6

	Тема 2. Определить вид технологии производства из трёхслойного микрогофрокартона
	6

	Тема3. Оформить технологические карты процесса производства из 3-хслойного гофрокартона профиля В 4-хклапанной коробки ГОСТ 9142-90 исп А
	6

	Тема 4. Оформить технологические карты процесса производства 4-хклапанной коробки исп В
	6

	Тема 5. Оформить технологические карты процесса производства изделий из 3-хслойного микрогофрокартона упаковки для подарков.
	6

	Тема 6. Осуществить технологический процесс производства изделий из бумаги и картона 4-хклапанной коробки исп.А
	6

	Итого за 1 семестр 
	36

	Итого за курс обучения
	42


Содержание учебной практики
	Наименование тем
	Содержание
	Объём часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	II семестр
	
	

	Тема 1.Определить вид технологии производства из 3-х слойного гофрокартона профиля В и С
	Провести анализ существующих технологий производства изделий из трёхслойного гофрокартона. Определить виды материалов, применяемых для изготовления плоских и гофрированных слоёв. Сравнить не менее двух технологий производства трёхслойного гофрокартона и изделий из него.
	6
	2

	Тема 2. Определить вид технологии производства из трёхслойного микрогофрокартона 
	Определить отличия в производстве микрогофрокартона, особенности производства микрогофрокартона на гофропрессах и с наложением третьего слоя на двуслойный гофрокартон методом каширования. Сравнить существующие технологии производства изделий из микрогофрокартона.
	6
	2

	Тема 3. Оформить технологические карты процесса производства из 3-хслойного гофрокартона профиля В 4-хклапанной коробки ГОСТ 9142-90 исп А
	Рассмотреть конструкции 4-хклапанных коробок по ГОСТ9142-90. Выбрать технологический процесс производства 4-хклапанной коробки исп А. Оформить технологическую карту процесса производства коробки по заданным параметрам.
	6
	2

	Тема 4. Оформить технологические карты процесса производства 4-хклапанной коробки исп В 
	Рассмотреть конструкции и технические характеристики линий по производству 4-хклапанной коробки. Выбрать оборудование для изготовления 4-х клапанной коробки по заданным параметрам, проведя сравнительный анализ двух линий по производству коробки.
	6
	2

	Тема 5. Оформить технологические карты процесса производства изделий из 3-хслойного микрогофрокартона упаковки для подарков.
	Рассмотреть несколько видов машин по производству заготовок методом каширования. Проанализировать рассмотренные машины и выбрать наиболее подходящую для выпуска подарочной упаковки.
	6
	2

	Тема 6. Осуществить технологический процесс производства изделий из бумаги и картона 4-хклапанной коробки исп.А
	Подготовить карту заказа на изготовление 4-х клапанной коробки исп.А по заданным параметрам. Оформить технологическую карту изготовления коробки.
	6
	2

	
	Итого за курс обучения
	36
	


	Наименование тем
	Количество часов 

	III  семестр

	Тема 1. Оформить карту заказа на изготовление подарочной упаковки по заданным параметрам.
	6

	Тема 2. Осуществить технологический процесс изготовления подарочной упаковки.
	6

	Итого за 1 семестр 
	12

	Оформление отчетов о прохождении практики
	

	Итого за курс обучения
	12


Содержание учебной  практики
	Наименование тем
	Содержание
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	III семестр
	
	

	Тема 1. Оформить карту заказа на изготовление подарочной упаковки по заданным параметрам.
	Подготовить технологическую карту операции по получению заготовки упаковки из двухслойного микрогофрокартона. Подготовить карту технологического процесса печати текстовой и изобразительной информации на лицевой стороне упаковки. Подготовить карту операции каширования и  штанцевания развёртки подарочной упаковки.
	6
	2



	Тема 2. Осуществить технологический процесс изготовления подарочной упаковки.
	Осуществить выбор оборудования для производства двухслойного гофрокартона. Подготовить текстовую и изобразительную информацию для печати на лицевой стороне упаковки. Подготовить карту раскроя упаковки для заказа штанцевальной формы.
	6
	2


4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ практики по профилю специальности
4.1. Объем практики и виды работ
	Наименование тем
	Количество часов 

	2 семестр

	Тема 1.Выбор бумаги и картона для технологического процесса изготовления упаковочных изделий.
	6

	Тема 2.Выбор материалов для технологического процесса производства изделий из бумаги и картона.
	6

	Тема 3.Выбор материалов для производства  коробок с нанесением изображения на лицевой стороне флексографским (офсетным) способом печати.
	6

	Тема 4.Выбор материалов для допечатной подготовки производства упаковочных изделий с нанесением изображения на лицевой стороне.
	6

	Тема 5.Составление технологических карт процесса печатного производства .
	

	Тема 6.Составление технологических карт процесса штанцевания  упаковочных изделий.
	6

	Тема 7.Составление технологических карт процесса производства на секциях фальцевания, склеивания и упаковывания изделий из бумаги и картона.
	6

	Тема 8.Составление технологических карт для заказа штанцевальных форм  процесса производства изделий из бумаги и картона.
	6

	Итого
	48


 Содержание практики по профилю специальности
4.2. Содержание  практики по профилю специальности 
	Наименование тем
	Содержание
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	2  семестр
	
	

	Тема 1. Выбор бумаги и картона для технологического процесса изготовления упаковочных изделий.
	Бумага. Общие характеристики бумаг, применяемых на производстве. Основные показатели бумаги Классификация и обозначение бумаг. Картон. Общая характеристика. Ассортимент картона для изделий, применяемых для производства изделий из бумаги и картона.
	6
	2

	Тема 2. Выбор материалов для технологического процесса производства изделий из бумаги и картона.
	Бумага и картон для рекламной продукции. Материалы для изготовления художественно-иллюстрационных изделий. Ассортимент материалов для изготовления изделий из бумаги и картона.
	6
	2

	Тема  3. .Выбор материалов для производства  коробок с нанесением изображения на лицевой стороне флексографским (офсетным) способом печати.
	Печатные краски. Характеристики, состав, ассортимент.

Воднорастворимые печатные краски. Печатные краски на спиртовой основе. УФ отверждаемые печатные краски и лаки. Запечатываемые материалы. Физико-химические свойства бумаг и картонов, применяемые для печати изображений и информации.
	6
	

	Тема 4.Выбор материалов для допечатной подготовки производства упаковочных изделий с нанесением изображения на лицевой стороне.
	Материалы для изготовления печатных форм. Состав пластин для  изготовления печатных форм в зависимости от способа их изготовления. Формы для флексографского способа печати. Формы для офсетного способа печати.
	
	

	Тема 5.Составление технологических карт процесса печатного производства .
	Подготовка карты технологического процесса на допечатную подготовку листовой офсетной печати на лицевой стороне изделия из бумаги и картона, печатную и послепечатную стадию изготовления изделия.
	
	

	Тема 6.Составление технологических карт процесса штанцевания  упаковочных изделий.
	Подготовка технологической карты штанцевальной операции процесса производства картонной упаковки. Провести сравнительный анализ плоского и ротационного штанцевания изделия из картона.
	
	

	Тема 7.Составление технологических карт процесса производства на секциях фальцевания, склеивания и упаковывания изделий из бумаги и картона.
	Подготовить технологическую карту на процессы фальцевания, склеивания и упаковывания картонных изделий. В карте указать схемы всех трёх процессов и применяемые материалы.
	
	

	Тема 8.Составление технологических карт для заказа штанцевальных форм  процесса производства изделий из бумаги и картона.
	Подготовить электронный документ для изготовления штанцевальной формы, необходимой для вырубки контура развёртки упаковочного изделия. Подготовить карту заказа для изготовления штанцевальной формы.
	
	

	
	Итого за 2  семестр
	48
	

	Оформление отчетов о прохождении практики
	Срок прохождения практики. Характеристика 

	
	


4.3. Объем практики и виды работ
	Наименование тем
	Количество часов 

	3 семестр

	Тема 1. Составление паспорта заказа производства изделия из гофрокартона.
	12

	Тема 2.Технические и технологические характеристики оборудования для производства гофрокартона и заготовок из него.
	12

	Тема 3. Технические и технологические характеристики линий по производству изделий из гофрокартона.
	12

	Тема 4.Установки для нанесения клея. Клееварки.
	12

	Итого
	48


4.1. Содержание  практики по профилю специальности 
	Наименование тем
	Содержание
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	3  семестр
	
	

	Тема 1. Выбор бумаги и картона для технологического процесса изготовления упаковочных изделий.
	Бумага. Общие характеристики бумаг, применяемых на производстве. Основные показатели бумаги Классификация и обозначение бумаг. Картон. Общая характеристика. Ассортимент картона для изделий, применяемых для производства изделий из бумаги и картона.
	6
	2

	Тема 2. Выбор материалов для технологического процесса производства изделий из бумаги и картона.
	Бумага и картон для рекламной продукции. Материалы для изготовления художественно-иллюстрационных изделий. Ассортимент материалов для изготовления изделий из бумаги и картона.
	6
	2

	Тема  3. .Выбор материалов для производства  коробок с нанесением изображения на лицевой стороне флексографским (офсетным) способом печати.
	Печатные краски. Характеристики, состав, ассортимент.

Воднорастворимые печатные краски. Печатные краски на спиртовой основе. УФ отверждаемые печатные краски и лаки. Запечатываемые материалы. Физико-химические свойства бумаг и картонов, применяемые для печати изображений и информации.
	6
	

	Тема 4.Выбор материалов для допечатной подготовки производства упаковочных изделий с нанесением изображения на лицевой стороне.
	Материалы для изготовления печатных форм. Состав пластин для  изготовления печатных форм в зависимости от способа их изготовления. Формы для флексографского способа печати. Формы для офсетного способа печати.
	
	

	Тема 5.Составление технологических карт процесса печатного производства .
	Подготовка карты технологического процесса на допечатную подготовку листовой офсетной печати на лицевой стороне изделия из бумаги и картона, печатную и послепечатную стадию изготовления изделия.
	
	

	Тема 6.Составление технологических карт процесса штанцевания  упаковочных изделий.
	Подготовка технологической карты штанцевальной операции процесса производства картонной упаковки. Провести сравнительный анализ плоского и ротационного штанцевания изделия из картона.
	
	

	Тема 7.Составление технологических карт процесса производства на секциях фальцевания, склеивания и упаковывания изделий из бумаги и картона.
	Подготовить технологическую карту на процессы фальцевания, склеивания и упаковывания картонных изделий. В карте указать схемы всех трёх процессов и применяемые материалы.
	
	

	Тема 8.Составление технологических карт для заказа штанцевальных форм  процесса производства изделий из бумаги и картона.
	Подготовить электронный документ для изготовления штанцевальной формы, необходимой для вырубки контура развёртки упаковочного изделия. Подготовить карту заказа для изготовления штанцевальной формы.
	
	

	
	Итого за 2  семестр
	48
	

	Оформление отчетов о прохождении практики
	Срок прохождения практики. Характеристика 

	
	


5.условия реализации учебной ПРАКТИКИ
и по профилю специальности
5.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Учебная практика проводится в учебном учреждении. В качестве баз практики выбираются полиграфические предприятия, имеющие передовую технологию и организацию производства, оснащенные современным оборудованием.
5.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Литература
Основная
1. Н.Ф.Ефремов Конструирование и дизайн тары и упаковки М 2004
2. А.Боронцоев Тара и её производство ВСГТУ 2006
3. Н.Ефремов Тара и её производство М 2001
4. Ю. Сокольников. Упаковка. Всё об упаковке. Изд-во Мангазея.2001
5. Тара и её производство. Учебно-методическое пособие. Изд-во ВСГТУ. Улан-Удэ, 2006.
6. М.В.Соколов. Технология упаковочного производства. Методические указания. ТГТУ.2007.
7. Pepin Press 5 Packading Books. Конструкции изделий из бумаги и картона.
6. Контроль и оценка результатов ПРОХОЖДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
И ПРАКТИКИ  ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ
Контроль и оценка результатов прохождения практики осуществляется руководителем практики от учебного заведения (преподавателем) на основании представленного отчета о прохождении практики и оценки руководителя практики от предприятия.
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь: 

	Определять вид технологии произвоства изделий из бумаги 

и картона по заданным параметрам
	Оценка руководителя от предприятия 

Отчет о практике

	 Оформлять технологические карты процесса производства 

изделий из бумаги и картона
	Оценка руководителя 

от предприятия 

Отчет о практике

	 Осуществлять технологический процесс производства изделий 

из бумаги и картона при оптимальных режимах и 

рациональном использовании оборудования
	Оценка руководителя 

от предприятия 

Отчет о практике

	Применять контрольно-измерительное оборудование, пользоваться 

Нормативно-справочной литературой
	

	
	

	Знать:

	Технологические процессы производства изделий из бумаги и картона различного назначения; свойства используемых материалов
	Отчет о практике

	Основные положения конструкторской, технологической и другой нормативной документации; классификацию и назначение технологического оборудования, свойства используемых материалов
	Отчет о практике

	Принципы работы технологического оборудования, правила его технической эксплуатации, технологические особенности при изготовлении разных видов изделий, класификацию изделий из бумаги и картона
	Отчет о практике




